Carimex Hydraulik Handels GmbH
Ohmstrafie 5 a
77694 Kehl/Rhein
Tel.: 07851/956 90 80 ,
Werksabnahmepriifzeugnis nach EN 10204 — 3.1 3.1 |X [Zeugnis Nr. 0175/ R.wo.wwww
Manufacturer’s Inspection Certificate EN 10204 Certificat Nr, 0175/16.09.
Besteller:  Ventim Ventil InstrumentAB Best. Nr.: 759134 Best. Datum: 18.03.2025
Orderer: Order Nr.: Date of Order:
Lieferant: Carimex Hydraulik Handels GmbH Komm. Nr.: 40139 Priiftag: 08.09.25
Supplier: Comm. Nr.: Inspection date:
Hersteller-Producer-Producteur Carimex/FAP Hydraulik Handels GmbH
Pos. | Anzahl | Teil Bezeichnung DN PN | Fabr. Nr. Werkstoff Schmelze Nr. | Probe Nr. Zeugnis 3.1
Item | Quant. | Piece Product Factory No. Material Heat No. Reference No. | Certificate No.
Pos. | Quant. | Piéce Produit Fabric. N° Matériaux Coulage N° Référence N° | Certificat N°
4 Pass- und Ausbaustiick F 111 500 25
Dismantling joint F III
1 2 |Flansch / Flange 1.4571 IWEW 22CADO0001/474
2 1 Hiilsenrohr / Socket pipe 1.4571 534091 24011328-DE-O
3 0 Haltering / Holder
4 1 Druckring / Pressure ring 1.4571 331807 22CADO0001/474
5 1 Degenrohr / Spigot pipe 1.4571 651017 298164
Priifungen:  Sicht- und MaBkontrolle: Anlagen Der Abnahmebeauftragte:  Made in Germany den 16.09.25
Inspections:  ohne Beanstandung : The quality coordinator:
Contrdles: Enclosur WAZ3.1 Le controleur:
: L : es: EN 10204 X
Visual check and dimensional check without A
any objection. W::wxam d ,ﬂ_u
. \\x Tel. 07861 - 05 86 80 - Fux 06 86 82
A

Carimex Hydraulik Handels GmbH, GF Romeo Perisa, Amtsgericht Freiburg, HRB 371395, DE 811903921
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INSPECTION CERTIFICATE
EN 10204-3.1

29819628

P004265641 992929

Outokumpu Auftragsnr. Seite 1/3
9000138588

Zentifikatsnr, Revision Kundenauftragsnr.
298164 00 96984
Herstellerwerk Datum Liefer-Nr.
Avesta Plant 23 Apr 2025 8000306102
Verkauft an Produkt Gite
Stainless Steel Hot Rolled Plate, Slit 1.4571
edge, Supra 316Ti/4571 TYPE 316T1/ UNS S31635
Ausflhrung
1D
Anforderungen
AD 2000 W 2, Ausg. 01.2024, W 10, Ausg. 05.2023 & EN 10028-7:2016
ASME SA-240/SA-240M BPVC.IL.A-2023
ASTM A240/A240M - 24b
EN 10028-7:2016
EN 10088-2:2024
EN 10088-4:2009
NACE MR0103/1SO 17945:2015
NACE MRO0175/EN ISO 15156-1:2020 & NACE MRO175/EN I1SO
15156-3:2020
Kennzeich Hersteller, Prozess Stempel des Prifers
ASME SA-480/SA-480M BPVC.11.A-2023
outokumpu E+AOD ASTM A480/A480M - 24
EN ISO 9444-2:2010
Auftrags- Abmessungen Stickzahl (St.)  Gewicht Schmelznr. Losnr, Coil Ident. Kundenmaterialnr,
ROS.
651017 3 651017-3 571.100WK
1 10,00 X 2000,0 X 1000 mm 62 9794 kg
Chemische Zusammensetzung
Land der C Si Mn P s Cr Ni Mo N Ti
Schmelznr. Schmelze % % % % % % % % % %
Sweden 0,05 0,49 1,14 0,032 0,001 16,9 10,6 2,11 0,009 0,41
Land der THC TIC+N)
S%ZTSITZ;{‘ Schmelze
Sweden 8.541 7.192
Testergebnisse (1=Anfang, 2=Mitte, 3=Ende, T=Quer, L=Langs, D=Diagonal, RT=Raumtemperatur}
EN ISO 6892-1/ ASTM ASTM E10/EN ISO
A370 (RT) 8506-1
' RPO.2 RP1.0 RM A5 AS0 HARTE HBW
Coil Ident. Proben D MPa MPa MPa % %
Minimum 220 260 540 40 40
Maximum 630 217
651017-3 1T 863004 329 370 607 52 54 187
651017-3 37T 863005 329 368 604 52 54 183
ASTM A262-E EN ISO 3651-2 A PMI
INTERKRISTALLINE  |INTERKRISTALLINE |,
Coil Ident. Proben 1D KORROSION KORROSION
-
Maximum
851017-3 17T 863004 OK OK OK
651017-3 3 T 863005 oK

Country of Origin: Sweden

Avg.t CO2e/t: 1.5
ISO 14067 validiert, Cradle-to-gate

Solution annealed at 1053 °C/1925 °F. Schnell abgekihlt mit Wasser und Luft.

Das Material entspricht den

Outokumpu Stainless AB Auftragsanforderungen
Bergsndsgatan 11

77441 Avesta, Sweden ?&‘ /Q

Tel: +46 (0)226 810 00 /L?V ﬂ/iﬂ,w*’f?'h/
Regoffice: Stockholm SWEDEN, |kske Johansson

Regno: 556001-8748
VAT |D: SE556001874801

Zugelassener Prifer
certificates.avesta@outokumpu.com

10

DoP {Declaration ol Performance) on:

0045 - CPR— 20869

Dieses Dokument darf nicht verandert oder vervielfaltigt werden (auBer volistindig). Betriigerische, fiktive oder falsche Aussagen oder Eintrage kdnnen strafrechtlich verfolgt

werden.
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Herstellerwerk
Avesta Plant

@

\~

Zettifikatsnr,
298164
Datum

23 Apr 2025

INSPECTION CERTIFICATE
EN 10204-3.1

Revision

00

Liefer-Nr.
8000306102

Zertifiziert gemaB PED 2014/68/EU von TUV NORD, benannte Stelle, Reg.-Nr. 0045

DOPS gemaB CPR auf der Webseite nach Stahinummer verfligbar

Zertifiziert gemaB AD 2000-Merkblatt WO vom TUV NORD

Marking, visual and dimensional inspection: Approved

Qutokumpu Auftragsnr.
9000138588

Kundenauftragsnr.
96984

P004265641

9929
%2 2§eize 2/3

Outokumpu Stainless AB
Bergsnésgatan 11
77441 Avesta, Sweden
Tel: +46 (0)226 810 00

Regno: 556001-8748
VAT ID: SE556001874801

Regoffice: Stockholm SWEDEN,

Das Material entspricht den
Auftragsanforderungen

p&/t? Wﬁw{/ﬂ/
Kake Johansson

Zugelassener Prifer
certificates.avesta@outokumpu.com

10

0045 ~ CPR — 20869

DaP (Declaration of Performance) on:

Dieses Dokument darf nicht verandert oder vervielfaltigt werden (auBer vollstandig). Betrigerische, fiktive oder falsche Aussagen oder Eintrage kdnnen strafrechtiich verfolgt

werden.




=\ INSPECTION CERTIFICATE Outokumpu Auftragsnr, 200t 992928 /5

Out()kumpu f ; EN 10204-3.1 9000138588

&

Zertifikatsnr. Bevision Kundenauftragsnr.

298164 00 96984
Herstellerwerk Datum Liefer-Nr,
Avesta Plant 23 Apr 2025 8000306102
Verpackungsinformationen
Lieferungspos., Coil Ident, Paket-Nr, Stiickzah! (St) Gewicht Lange
10 651017-3 D055163430 8 1262 kg
10 651017-3 D055163530 9 1422 kg
10 651017-3 D055163630 9 1422 kg
10 651017-3 D055163730 9 1422 kg
10 651017-3 D055163830 9 1422 kg
10 651017-3 D055163930 9 1424 kg
10 651017-3 D055164030 9 1420 kg

R Das Material entspricht den

Outokumpu Stainless AB Auftragsanforderungen
Bergsnasgatan 11 ,
77441 Avesta, Sweden ?&
Tel: +46 (0)226 810 00 Le oot
Regoffice: Stockholm SWEDEN, |Kake Johahsson 10
Regno: 556001-8748 Zugel Prif

. gelassener Prifer 0045 ~ CPR - 20869
VAT ID: SE556001874801 certificates.avesta@outokumpu.com DaP (Deciaration of Performance] r:

Dieses Dokument darf nicht verandert oder vervielfaltigt werden (auBer vollsténdig). Betriigerische, fiktive oder falsche Aussagen oder Eintrige kénnen strafrechtlich verfoigt
werden.
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lzdajatelj Centifikata:

Originator of Inspection Document:
Aussteller der Bescheinigung:

10246217-21000265-302560

SlJ ACRONI, d.o.0.
KRT-KAKOVOST
Cesta Borisa Kidrica 44
Sl - 4270 Jesenice
Slovenia, EU :

Tel.: +386 4 584 10 16
Fax: +386 4 584 10 71
E-Mail: gorazd kosec@acroni.si
W hito://www. acroni st

Page 1/4

Prevzemni certifikat 3.1/ Inspection Certificate 3.1 { Abnahmepriifzeugnis 3.1

EN 10204:2004

8t. dokumenta / Document No. / Bescheinigungs Nr.

Preiemnik / Receiver / Empfanaer

10246217-21000265-302560 z/dated/vom 20.01.2025

Kupeva 8t. narocila / Purchaser's order No. / Kundenbestell Nr, Proizvajalceva t. narofila / Manufacturer's works order No, / Werksaufirag Nr.
81341 21000265 z/dated /vom 27.11.2024

St. Dobavnega lista/ Packing list No. / Lieferschein Nr. KupCeva 5t izdelka / Purchaser Article No. / Artikel Nr. des Kunden
10246217 2/ dated / vom 20.01.2025

St. Ratuna / Account No. / Kontonummer

25201100905

Datum izdaje / Date of issue / Ausgabedatum
20.01.2025

lzdelek / Product / Erzeugnis

DEBELA PLOCEVINA / HOT ROLLED PLATE | WARMGEWALZTES GROBBLECH

SINOXX 4571

Zahteve / Requirements / Anforderungen

[ Oznaka jekia / Steel designation / Stahlbezeichnung

EN 10028-7:2016 1.4571 X6CRNIMOTI 17-12-2

EN 10088-2:2014 1.4571 X6CRNIMOT! 17-12-2

EN 10088-4:2009 1.4571 X6CRNIMOT! 17-12-2

ASME SA-240/SA-240M; BPVC.II.A-2023 $31635 316Ti

ASTM A240/A240M-24 $31635 316Ti

AD 2000-Merkblatt W 10:2022

AD 2000-Merkblatt W 2:2022

PED-2014/68/EU

Customer Grade HOT ROLLED STAINLESS STEEL

W.NR.1.4571

Specifikacija kupca / Customer specification No. / Kundenspezifikation

Dodatne zahteve / Suplementary requirements / Zusatzliche anforderung

Dobavno stanje / Product delivery condition / Lieferzustand des Erzeugnisses . .

TOPILNG ZARJENG, LUZENC / SOLUTION ANNEALED, PICKLED / LOSUNGSGEGLURT, GEBEIZT

Stanje povrsine / Surface finish / Oberfldchenbehandlung

ASME Finish:No. 1 - on both sides in accordance with ASME SA480

ASTM Finish:No. 1 - on both sides in accordance with ASTM A480

Brez popravila z varjenjem / No weld repair / Keine SchweiBreparatur

EN Surface:1D - on both sides

EN10163:83

Oznake izdelka | Marking of the product / Kenzeichnung des Erzeunisses

Znak proizvajalca Oznaka jekla St. plosce St sarze Dimenzije izdelka Zig kontrolorja Zig prevzemalca

Manufacturer's mark Steel designation Plate No. Heat No. Product dimensions | Stamp of the works inspector Stamp of the inspection representative

Zeichen des Herstellers Stahlbezeichnung Tafel Nr Schmelzen Nr. | Abmessungen des Stempel des Werkssachverstandigen | Stempel des Abnahmebeauftragten
. Erzegniss

S1J TACRONI

Dodatne Cznake / Other marks / Andere Kennzeichen

Sl ACRONI d.o.o.

Cesta Borlsa Kidrica 44

514270 Jesenice

Pooblaséenec / Works inspector i Werkssachverstandige{r}
ST Dr. Gorazd Kosec



lzdajatelj Certifikata:
Originator of Inspection Document:
Aussteller der Bescheinigung:

SiJ ACRONI, d.o.0.
KRT-KAKOVOST
Cesta Borisa Kidrica 44

Tel: +3864 584 1016
Fax; +386 4 584 1074

25 - E-Mail: gorazd kosec@acroni.si
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Obseg dobave [ Extent of material delivery | Umfang der Lieferung
Poz. St Sarze St. plo§ce Teoreti¢na teza TeZaneto Dimenzije izdelka St kosov  [St, vzorca
ltem. Heat No. Plate No. Mass Actual mass Product dimension No. of pieces| Sample No.
Pos. iSchmeizen Nr. Tafel Nr. Masse Ist Masse MaRe des Erzeugnises Stiickzah!  |Probe Nr.

|

; {kg) (kg) {mm)
35 332362 243290080202 960,00 960,00 8,000 /2500 /6000 1 2432900801
37 332362 243290030101 1440,00 1440,00 12,000 /2500 /6000 1 2432900301
37 332362 243290030102 1440,00 1440,00 12,000 /2500 /6000 1 2432900301
37 332362 243290040101 1440,00 1440,00 12,000 /2500 /6000 1 2432900301
39 332362 243289990102 2400,00 2400,00 20,000 /2500 /6000 1 2432899901
38 332362 243290000102 2400,00 2400,00 20,000 /2500 /6000 1 2432899901
39 332362 243290010101 2400,00 2400,00 20,000 /2500 /6000 1 2432899901
40 332439 2531008102 3000,00 3000,00 25,000 /2500 /6000 1 2531008102

Nacin izdelave jekla / Steelmaking process / Stahlherstellungsverfahren E + AOD + VD

Pogoji toplotne obdelave / Heat treatment details | Wérmebehandlung Details
HEAT TREATMENT: SOLUTION ANNEALED AT 1070°C, HOLDING TIME 20 minutes, WATER QUENCHED
TOPLOTNA OBDELAVA: TOPILNO ZARJENO PRI 1070°C, CAS OGREVANJA 20 minut, GASENO YODA
WARMBEHANDLUNG: LOSUNGSGLUHEN BE| 1070°C, HALTEDAUER 20 Minuten, WASSER ABGESCHRECKT
Plate No : 243280080202
HEAT TREATMENT: SOLUTION ANNEALED AT 1070°C, HOLDING TIME 30 minutes, WATER QUENCHED
TOPLOTNA OBDELAVA: TOPILNO ZARJENO PRI 1070°C, CAS OGREVANJA 30 minut, GASENO VODA
WARMBEHANDLUNG: LOSUNGSGLUHEN BE! 1070°C, HALTEDAUER 30 Minuten, WASSER ABGESCHRECKT
Piate No : 243290030101, 243290030102, 243290040101
HEAT TREATMENT: SOLUTION ANNEALED AT 1070°C, HOLDING TIME 50 minutes, WATER QUENCHED
TOPLOTNA OBDELAVA: TOPILNO ZARJENO PRI 1070°C, CAS OGREVANJA 50 minut, GASENO VODA
WARMBEHANDLUNG: LOSUNGSGLUHEN BE| 1070°C, HALTEDAUER 50 Minuten, WASSER ABGESCHRECKT
Plate No : 243289930102, 243290000102, 243290010101
HEAT TREATMENT: SOLUTION ANNEALED AT 1070°C, HOLDING TIME 62,5 minutes, WATER QUENCHED
TOPLOTNA OBDELAVA: TOPILNO ZARJENG PRI 1070°C, CAS OGREVANJA 62,5 minut, GASENO VODA
WARMBEHANDLUNG: LOSUNGSGLUHEN BEi 1070°C, HALTEDAUER 62,5 Minuten, WASSER ABGESCHRECKT
Plate No : 2531008102

Mehanske lastnosti pri sobni tem

perature +20°C / Mechanical properties at room temperature +20°C / Mechanische Eigneschaften bei Raumtemperatur +20°C

St sarze Stvzorca Smer vzorca Meja plastiénosti  |Nat. trdnost |Zg, meja Kontrakcija |Raztezek Razmerje |Trdota
Heat No. Sample No. Sample orientation Yield or proof Tensile str. | plastiénosti Reduction of| Elongation Ratio ngdness
Schmelzen Nr. |Probe Nr. Proben lage strength Zugfestigkeit | Upper Yield area Bruchdehnung Beziehung |Hérte
Streck- oder strenght Brucheinsch
Dehngrenze Obere niirung .
(MPa) Streckgrenze (%)
(MPa) (%)
(MPa)
Y YR !
| e Y 13’3'”4’ Rp02 | Rp10|  Rm Reh z A5 | ASD | AS0 | RpRm HBW
Zahteve MIN 2200 2600 5200 40,0 40,0
Reguirements
Anforderung MAX 670,0 217,0
332362 2432899901 T T s2 257,06 298,0 565,0 485 51,0 1570
332362 2432900301 T T S2 263,0 305,0 568,0 50,5 53,5 158,0
332362 24323900801 T T s2 257,0  296,0 568,0 52,5 55,5 158,0
332439 2531008102 T T S2 241,0  287,0 550,0 50,5 53,0 156,0

T- Precno / Transverse / Quer L- Vzdolzno / Longitudinal / Langs T- Glava/ Top / Kopf B- Noga / Bottom / Fuss

112 - Odvzem vzorca na sredini / Taking the sample at the center of product / Unter der Probe in der Mitte des Produkt
1/3 - Odvzem vzorea po deb 1/3 pod povrsino / Thickness 1/3 under the surface / Dicke 1/3 unter der Oberfliche

114 - Odvzem vzorca po deb 1/4 pod povrsino / Thickness 1/4 under the surface / Dicke 1/4 unter der Oberflache

$2- Odvzem vzorca po deb 2 mm pod povrsino / Thickness 2 mm under the surface / Dicke 2 mm unter der Oberflédche

S1J ACRONI d.0.0.
Cesta Borisa Kidrica 44
$1-4270 Jesenice

Pooblaséenec / Warks inspector /| Werkssachverstandige(r)

Dr. Gorazd Kosec




Izdzjatelj Certifikata:
Originator of Inspection Document:
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Tel.:+3864 584 10 16
Fax:+386 458410 71
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Preskus udarne Zilavosti / Charpy impact test / Kerbsclagbiegeversuch {J)
St sarze St. vzorca Test temperature Smer vzorca Posamezne vrednosti Povpretje  |Lateralni raztezek Povprecie
Heat No. Sample No. Temperature Sample orientation Individual values Mean value |Lateral expansion Mean value
Schmelzen Nr. Probe Nr. Priiftemperature Proben lage Einzelwerte Mittelwert | Lateral Bruchdehning Mittelwert
() ) ) (mm) {mm)
T ™| e | MRS 2 3 1 23
Zahteye MIN 60 60 60 60
Requirements
Anforderung MAX 20
332362 2432899901 20 T T 52 192 196 189 192 1,900 2,000 1,900 1,933
332362 2432900301 20 T T 52 192 197 185 191 2,000 2,000 1,900 1,967
332362 2432900801 20 T T S2 201 198 203 201 2,000 1,900 2,000 1,967
332439 2531008102 20 T T 52 202 205 192 200 2,000 2,000 1,900 1,967
T- Precno / Transverse / Quer L- Vzdolzno / Longitudinal / Langs T- Glava/ Top | Kopf B- Noga/ Bottom / Fuss
112 - Odvzem vzorca na sredini / Taking the sample at the center of product / Unter der Probe in der Mitte des Produkt
113 - Odvzem vzorca po deb 1/3 pod povr§ino / Thickness 1/3 under the surface / Dicke 1/3 unter der Oberfidche
114 - Odvzem vzorca po deb 1/4 pod povrsine / Thickness 1/4 under the surface / Dicke 1/4 unter der Oberflache
$2- Odvzem vzorca po deb 2 mm pod povrsino / Thickness 2 mm under the surface / Dicke 2 mm unter der Oberflsche
Kemicna Analiza / Chemical Composition / Chemische Zusammensetzung
St, Sarzel Heat NoJ/ Schmelzen Nr. [332362
%C [ %S %Mn [ %P I %3 %Cr o%Ni %Mo o Ti | %N %Co

0,055 | 0414 1,797 | 0,033 | 0,0005 17,06 10,59 2,209 0404 | 10,0120 0,316
Kemiéna Analiza / Chemical Composition / Chemische Zusammensetzung
St. Sarze/ Heat No/ Schmelzen Nr. [332439

%C I %S [ uMn | %P ] %S %Cr ] %N | %Mo | %Ti I %N I %Co |
0053 | 0374 | 1809 | 0,038 | 00004 1701 | 1065 | 2118 | 0351 | 00125 | 0,206 |

Kontrola oznak, identifikacije, povrSine, oblike in dimenzij / Control of marking and identification, surface appearance, shape and dimensional
properties/ Prifung von Kennzeichnung, Identifizierung, Oberfliche, Form und MaRe :
ASME SA 480 Ed.2023 OK
ASTM A480/A480M-22 OK
EN [SO 18286:2010 Thickness: OK OK

EN I1SO 18286:2010 Width/L.ength Class B OK

Certificate [abel TMIN [MAX ]
FLATNESS {mm/m) 3 ]
[Certificate abel TMIN IMAX |
|FLATNESS (mm/2m) 8 |

Preizkus odpornosti na korozijo / Corrosion test / Korrosion test
St vzorca / Sample No. / Probe Nr. : 243289990102, 243290000102, 243290010101, 243290030104, 243290030102, 243290040101, 243290080202, 2531008102

Sulfide Stress Cracking Resistance v skladu z ANSI | NACE MR0103 11SO 17945-2015: OK/ Sulfide Stress Cracking Resistance in accordance with ANSI\ NACE
MR0103 \1SO 17945-2015: OK / Sulfide Stress Cracking Resistance nach ANSI| NACE MR0103 SO 17945-2015: OK

8t vzorca/ Sample No. / Probe Nr. : 243289990101, 243289990104, 243290030401, 243290080101, 2531008401
Cracking resistance v skiadu z ANSI | NACE MR0175\ S0 15156-3(2015): OK / Cracking resistance in accordance with ANSI | NACE MR0175 1 IS0 15156-3(2015): OK /
Cracking resistance nach ANSI | NACE MR01751 IS0 15156-3(2015): OK
Interkristalna korozija po ASTM A262:2015-E: OK / Intergranular corrosion test acc.ASTM A262:2015-E: OK / Interkristalline Korrosion nach ASTM A262:2015-E; OK
Interkristalna korozija po 1S0-3651-2:1998-A: OK / Intergranular corrosion test acc.IS0-3651-2:1998-A: OK / Interkristalline Korrosion nach 1S0-3651-2;1998-A; OK

$IJ ACRONI d.o.0.
Cests Borisa Kidrica 44
§1-4270 Jesenice

Pooblaséenec / Works inspector/ Werkssachverstandige(r)

Dr Gorazd Kosac
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Opombe / Remarks / Bemerkungen

Potrjujemo da dobavljen! izdelki ustrezajo zahtevam narogila/ We confirm herewith that the delivered products comply with the purchase order / Es wird bestatigt,
daf die Erzeugnisse den Bestellanforderungen entsprechen

Drzava porekla = Drzava izdelave taline = Drzava izdelave slaba - SLOVENIA - EU/ Country of Origin = Country of melt = Country of stab: SLOVENIA~EU /
Herkunftsland = Land der schmelze = Land der Bramme - SLOVENIA - EG

Material ni kontaminiran z Zivim srebrom. / Free from Known Contamination with Mercury. / Keine kontamination mit Quecksilbe.

Material je skladen z RoHS direktivo. Podrobnosti na: hitps://sii.acroni si/assets/magazine-files/RoHS-declaration-April-2020 pdf / Material fully comply with
RoHS directive, Details on: https://sil.acroni. si/assets/magazine-files/RoHS-declaration-Apri-2020.pdf / Material ausgestattet mit RoHS-Richtlinien, Einzelheiten
auf: hitps:/sil.acroni.sifassets/magazine-files/RoHS-declaration-April-2020.odf

Sistem vodenja kakovosti je certificiran po IS0 9001. St. Certifikata: 12 100 6200/01 TMS. lzdajatel]: TUV._SUD"Management Service GmbH. / Quality
Management System is certified according to 1SO 9001. Certificate no. 12 100 6200/01 TMS, issued by TUV SUD Management Service GmbH. /
Qualitatsmanagementsystem zertifiziert nach 1SO 9001. Zertifikat Nr. 12 100 6200/01 TMS der TOV SUD Management Service GmbH.

Izdano v soglasju s TUV SUD Industrie Service GmbH. / Ausgestellt im Einvernehmen mit der TOV SUD Industrie Service GmbH. / Issued in agreement with
TUV SUD Industrie Service GmbH.

Sopodpisovanje s strani TUV Bayern Sachsen e. V. ni potrebno (dopis z dne 20.06.1996). / Gegenzeichnungsverzicht durch TUV Bayern Sachsen e. V. mit
Schreiben vom 20.06.1986. / Waiving of countersigning by TUV Bayern Sachsen e. V. dated 20 June 1996,

Sistem kakovosti odobren v skladu s PED, Priloga I, odstavek 4.3 s strani priglasenega organa 0038 (certifikat t. DGR-0036-QS-W 22/2002/MUC-01)./ QS
entsprechend DGRL, Anhang |, Absatz 4.3 von Notified Body 0036 Uberpriift {Zertifizierungs-Nr. DGR-0036-QS- W 22/2002/MUC-01). / QS approved acc. to
PED, Annex |, Para. 4.3 by Notified Body 0036 (Certification no. DGR-0036-QS-W W 22/2002/MUC-01).

RADIOAKTIVNGC ONESNAZENJE MANJSE OD 100 Bq na kg/ RADIOACTIVE CONTAMINATION BELOW 100 Bq per kg / RADIOAKTIVITAT UNTER 100 Bg
prokg

Spekirometerska anafiza PM! v skladu AP RP 578 OK / Spectrometer Sorling Test PMI according APl RP 578: OK / Speklrometer Sortiertest PMi nach API RF
578: OHNE BEANSTANDUNG

Vizualni pregled: OK/ Visual inspection: OK / Sichtpriifung: OHNE BEANSTANDUNG

Priloga / Annex / Anbau :
Priloga / Annex / Anbau: 1: CE znak / CE marking / CE-Kennzeichnung

§iJ ACRONI d.0.0.

Cesta Borlsa Kidri€a 44

§1-4270 Jesenice

Poobiagenec / ‘Works inspector/ Werkssachverstandige(r}
e Dr. Gorazd Kosec



Priloga/ Annex/ Anbau: 1

Ce

0036

SIJACRONI d.o.0.
Cesta Borisa Kidrica 44
SI-4270 Jesenice, Slovenija
22

ACR-4571-P_CPR_06-13

TRt ANANNG A.00NN
EN 10066-4:2005

VroCe valjana plocevina XSCRNIMOT! 17-12-2 / 1.4571
Warmgewalztes Blech X6CRNIMOTI 17-12-2 / 1.4571
Hot rolled plate X6CRNIMOT! 17-12-2 /14571

Predvidena uporaba: Kovinske konstrukeife ali sovprezne konstrukeije iz jekla in betona
Metallbauwerke oder in Metall-/ Betonverbundbauwerken
Metal structures or in composite metal and concrete structures.

Tolerance dimenzij in oblike
Grenzabmape und Formtoleranzen
Tolerances on Dimensions and shape

EN ISO 18286, razred / Kiasse / class : B

Raztezek / Dehnung / Elongation

Natezna trdnost / Zugfestigkeit / Tensile strength [zraZeno, kot je navedeno v izjavi o lastnostih
Napetost teGenja / Streckgrenze / Yield strength Ausgedriickt als in der Leistungserklarung angegeben
Udamo delo / Kerbschlagarbeit / impact strength Expressed as indicated in the DoP

Varivost CEV / Schweileignung CEV / Weldability CEV
Trajnost / Dauerhaftigkeit / Durability

Regulirana snov: Ni preverjeno. / Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestellt./ Regulated Substance: No performance determined
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ACCORDING TO EN 10204

INSPECTION CERTIFICATE

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

CERTIFICATE N°

3.1

F0 2022 17572 20001Y

CUSTOMER OUR ORDER N°
HUNLE UHIERE AU
AK 1324 SR.O. MA 15574 No 2022-V001(ES)
BUTOVICKA 317 TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
STEMPEL GED w27 LLi STEMPEL UED WIS AT ORI HEFOTEL: M o Htis
74213 STUDENKA . AGERINDK -
REPUBLICA CHECA
A.0.D.
REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSth
ERUPULGLN e W AunE
EN 10088-4:2009 EN-ISO-18286(Thickness Tolerances) Acx 280 1.4571 10
DIMENSIONS (mm)
COIL / BOX CONTENT THICKNESS WIDTH LENGTH MARKS QUANTITY TEST N°
COLLIKIIE INSALT U117y H 3 LANGE O, FR
H3871J 041WEW AB 50,000 1500,00 6000,00 71 1 041WEW A (o4
H38738 04TWEW BA 50,000 1500,00 6000,00 70 1| 041WEW B o3
CHEMICAL ANALYSIS/ CHEMISCH ZUSAMMENSETZUN
HEAT N°
e e Cc CR MN MO NI P S st Ti co
R QU!REMENTS 16,500 2,000| 10,500
A FONBEY 0,080{ 18,500| 2,000| 2,500| 13,500/ 0,045, 0,015| 1,000 0,700
TWEW 0,032| 16,690) 1,740/ 2,010, 10,665/ 0,031 0,001 0,687 0,299 0,221
MECHANICALPROPERTIESIMECHANlSCHE EIGENSCHAFTEN
TESTN° Rm [Rp0.2 [Rp10 |AS KV1+20°
Rows N/mm2 | N'mm2 | N/mm2 |% J
520,00 220,00| 260,00 40,00
670,00
041WEW A C|T| 662,04 28796 32243 50,61 215,00
041WEW B Ci{T 548,11 281,73| 316,65 51,51 235,00
|
REMARKS / BEOBACHTUNGEN SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL
The delivery is in accordance with the order
SATISFACTORY
Ohne Beanstandung
WORK INSPECTOR
WERT ANDIGER
A. Heredia
Palmones, 12 Mayo 2022

ELTO040
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INSPECTION CERTIFICATE

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

ACCORDING TO EN 10204

3.1

CERTIFICATE Ne

TEVENIS bR,

F0 2022 17572 20002 *

CUSTOMER GUR ORDER N° YOUR ORDER N°

rlnE UNSERE AUET TUEE & L
AK 1324 SR.O, MA 15574 No 2022-V001(ES)
BUTOVICKA 317 INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS

742 13 STUDENKA .
REPUBLICA CHECA

TRADE MARK

AGERINDN

STEMFEL GEL WURK

A.0.D.
REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSION G FINISH
ANSSHLERGROL LNTEHKRICT E AU UHEURG
Acx 280 3167 Not
EN 10088-2:2014 EN-ISO-18286(Thickness Tolerances) EN SO 3651-2 Acx 280 1.4571 10
ASTM A240Ed20/A480Ed20-ASME SecliA SA240/SA480Ed27 ASTM-A-262 PRACTICA £ Acx 280 3167 Net
DIMENSIONS (mm)
COIL / BOX CONTENT THICKNESS WIDTH LENGTH MARKS | QUANTITY | TEST Ne
COLLIXIST TNHALY E1ZHL HRIITE LANCE BT S NR.
H3871J 041WEW AB 50,000 1500,00 6000,00 71 T Toa1wew A c
H3873B O41WEW BA 50,000 1500,00 6000,00 70 1| 041WEW B c
CHEMICAL ANALYSIS/ CHEMISCH ZUSAMMENSETZUN
o
HEAT N° c CR |MN [MO |N Ni P S sl T co
1WEW 0,032| 16,690| 1,740/ 2,010/ ©0,014| 10,665 0,031| 0,001 0,687 0299 0,221

MECHANICAL PROPERTIES /IMECHANISCHE EI

GENSCHAFTEN

TEST N° Rp 0.2 Rp 1.0 AB0 A5 KV1+20° | HRB

OxE N N/mm2 Nimm2 | % % J
041WEW A C|T| 662,04| 28796 32243 48,61 50,61 215,00 85,00
041WEW B C|T| 548,11 281,73| 316,65 49,51 51,51 235,00 85,00

REMARKS / BEOBACHTUNGEN

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL

GBEAS

The delivery is in accordance with the order
Temperatura de hipertemple entre 1050 y 1100 ° C.

NACE-MR0175/ISO 15156-3:2015;NACE MR0103:2012/ISO 17945:2015

(Chem & Mech only).

SATISFACTORY
OHNE BEANSTANDUNG

WORK INSPECTOR

WEREISATHVERE TARGIGER

o=

A. Heredia

Palmones, 12 Mayo 2022

FLTO00R




Notifizierte Stelle -0036- DGRL 2014/68/EU
Notified Body -0036- PED 2014/68/EU

Abnahmepriifzeugnis. rousing Senvice

Inspection Certificate. EN 10204-3.2 (2005-01)  Priif-Nr. - nspacton No- :

22CAD0001/474
Besteller - Customer: Blatt-Nr. - sheet No 1
AK 1324 SR.0. Bestell-Nr. - Order No: No 2022-V001(ES)
Hersteller - Manufacturer: ‘ VOM - dated:
ACERINOX EUROCPA, S.A.U. Werks-Nr. - Works.No: MA 15574

Priifgegenstand - Article :
EN 10028-7/TRB 100, AD-2000-MERKBLATT-W2/W1 0, DGRL 2014/68/EU (PED)

Werkstoff - Materiai: entsprechend - according to:
X6 CrNiMoTi 17-12-2 DIN EN 10028-7

Kennzeichnung - Marking:
(Werkstoff.Nr.~ Material No; Schmelzen-Nr. — heat No; Proben-Nr.- Test No: Abmessung- Dimensions; Herstellerzeichen- Brand of manufacturer)

1.4571 1D
Stempel des Sachverstandigen - inspector's
stamp: |
Pos.-Nr. | Stilckzah! Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ltem-No | No of pieces Gegenstand - Article Heat No Test No
70 1 Blech/Plate 50,00 X 1.500 X 6.000 mm TWEW 041WEW B
71 1 Blech/Plate 50,00 X 1.500 X 6.000 mm TWEW 041WEW A

Bestatigung / Confirmation
fur die mech. Prifungen, Besichtigung und Masskontrolle, Kennzeichnung
for mechanical tests, visual and dimensional control, marking

Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlagen erfilit. -
The requestments are fullfiled as per annex..

Anlagen - Annexes:

Abnahmeprlfzeugnis- inspection certificate Nr 2022 17572 20001 C

Ort - Location Munich Datum - pate 23/05/2022
IS-AN2-MUC

Ersteller / issued: Miguel Angel Calvente
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ACCORDINGTO EN 10204 3.2
; ]

Abnahmeprifzeugnis
INSPECTION CERTIFICATE

Priif - Nr.
Inspection No.

F0 2022 17572 20001 C

Der Werkstoff ist

g

The material is resistant

Wiérmebehandiung: Glihen
Heat treatment:

gegen K
to intergranular corros;

1100 °C

Und Abschrecken mit Lutt. cooling with air.
Die Lieforung ontspricht dor Bestellung. The delivery is in accordance with the order

orrosion geméss EN ISO 3651-2
ion test accordinge® 1SO 3651-2

atsprisfung: O.B. Spectrometrical Identity test: O.K.
bei 1050 -

Purchaser's authorized representative

Palmones, 12

Besteller- .ccone Auftrags Nr - .o ceace Bestellung Nr - our vsnc -
AK 1324 S.R.C. MA 15574 No 2022-VO01(ES)
Priifgegenstand - ... Werkstoff Nr und Lieferzustand - sceria: o+ sno condicien o1 elsvers
BLECH (PLATE) 1.4571 10
Werkstoff - Normbez Standard - ccase or mutarza: Werksbez . :oris crane Etslfgge\a}zx:fn sart. e =g
X6CNIMOTi17-12-2 Acx - 280 TonE Yeranren -
Anforderungen - rocrnica: romirenente Kennzeichnung - wuw
Schmelzennummer -
EN 10028-7/TRD 100/AD-2000-MERKBLATT WO/W2/W10 PED2014/68/EU EN-ISO-1 8286(Thickness Tolerances)
Zeichen des Lieferwerks - ::iwc or mhe rasutsctarsr /% \\\\\ Stempel des Sachverstandigen - icopocrar s ctame ;“\\\
AI:!HIHB)(}) 4511 )
\ A V
g N
Pos Nr. Stiickzahl | Abmessung - Dimensions Schmelze Nr Probe Nr
Item N° Quantity | mm Heat N° Test N©
70 1 50,000 x 1.500,00 x 6.000,00 TWEW 041WEW B C
71 1 50,000 x 1.500,00 x 6.000,00 TWEW 041WEW A C
Chemische Analyse - Chemical Composition (%)
Schmelze Nr
Heat N° c CR MN MO NI P S St Ti Cco
Anforderungen 16,500 2,000 10,500
Reguirements 0,080, 18,500 2,000 2,500f 13.500 0,045 0,015 1,000 0,700
TWEW 0,032} 16690 1,740, 2,010| 10,665/ 0,031] 0,001 0,687 0,298/ 0,221
Annex|to inspection certificate
o P
Notified Body 0036 test No. 22CAD0001/474
Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties  Pr. Temp/T. Temp. 20° C
Probe Nr Prob.-Lage| dAb"F‘ﬁSSbUH eg Rm Rp02 |Rp1.0 |A5 KV1+20° | KV2+20° KV3+20°1
TestN° cx s e | Gies of specimen| NMm2 | N/mm2 | Nfmm2 | % J J J ‘
Anforderungen Breite x Dicke | 520,00 220,00] 260,00 40,00 60,00 60,00 60,00
Requirements Width xn',l’t};l{ckness 670,00
041WEWA CT 40,000 30.00] 562,04 287,96] 32243 50,61 215,00 225,00 250,00
041WEWB CT 40,000 30,00 548,11| 281,73| 316,65 51,51 | 235,00 250,00 225,00
" -
und olle wurden art: 0.8. Surface and dimensions controlled:0.K. Abnahmebeauftragter des Bestellers WERKSACHVERSTANDIGER

WORK INSPECTOR
A. Heredia

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne
Unterschrift gliltig gemass E-Norm 10204

Mayo 2022

FLTOO0L4
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M MIROSLAVSKA
MM Flange Professionals

T.Miroslauska strojirna spol. s r. o. | Brnénska 523/28, CZ - 67172 Miroslay | +420 515 333191 | www.miroslavska.com

Umstempelbescheinigung nach EN10204-3.1 TUV SUD Nr. 0146/30/06 Lieferscheinnr.: 28874
Markierung des Herstellers/Stamp of manufacturer 1MS Unsere Auftragsnr: AMA/ 128786
Markierung der Prifer vom Werk/Work inspector's stamp JV orfoder MD Kd.-Bestellnr.: 2025-10024
Abnahmeprifzeugnis/ Test report/inspekéni certifikat

Besteller

AMMRO GmbH
Amnulfstralte 122

80636 MUNCHEN
DEUTSCHLAND

Seite 1 von 1

Hiermit bescheinigen wir, dass das unten beschriebene Material hergestellt und umgestempelt wurde.
Das Material enthélt keine Stahlerzeugnisse mit Ursprung in Russland, die in Anhang XVil der Verordnung (EU) Nr. 833/2014 aufgefithrt sind
und wir bescheinigen, dass das unten genannte Material geprift und getestet wurde und der Bestellung/dem Vertrag entspricht.

Hereby we certify that the material described below were manufactured and restamped.
Material does not contain steel products originating in Russia mentioned in Annex XVI! to the (EU) Regulation No 833/ 2014
and we certify that the material below has been inspected and tested and complies with the order/contract.

Pos. Menge Artikel Bezeichung Werkstoff Priifbesch. Kennzeichung/Charge
Item Qty. Article Description Material Certificate Marking/ Heat No.
1 8 254955 Glatter Flansch nach EN 1092-1 DN 1.4571/ 316Ti 3.1 1WEV
500/500x45 PN 25 ID=500mm nach
Zng.
2 4 254956 Glatter Flansch nach EN 1092-1 DN 1.4571 / 316Ti 3.1 331807
500/528x25 PN 25 [D=528mm nach
Zng.
3 4 255002 Rohr aus Zuschnitt eingerolit D 560/ 1.4571 / 316Ti 3.1 534091
530x90 mm nach Zng.
4 4 255003 Rohr aus Zuschnitt eingerolit D 520/ 1.4571 / 316Ti 3.1 332362
504x175 mm nach Zng.
8 1 ExtAttest Kerbschlagarbeit fir Pos. 142 3.1

Wenn zutreffend bitte ankreuzen:

Die OberflachenriBpriifung wurde gemaR Anforderung durchgefiihrt. Ergebnis: Ohne Beanstandung.
The surface examinations has been carried out. Result: No objections.

Die Ultraschallpriifung wurde gemaR Anforderung durchgefiihrt. Ergebnis: Ohne Beanstandung.
The ultra sonic test has been carried out. Result: No objections.

ot Die Teile wurden umgestempelt und mit unserem Zeichen versehen.
The parts have been restamped and have been provided with our trademark.

w MaR- und Sichtkontrolle durchgefihrt. Ergebnis: Ohne Beanstandung.
The surface has been examined and the dimensions verified. Result: No Objections. /

Anlagen: Vormaterialzeugnisse ) Werksachv. /
enclosed: Atteste/Certificates Miroslav 6.08.2025



lzdajatelj Certifikata:
Originator of Inspection Document;
Aussteller der Bescheinigung:

sij’ acroni

10243460-20046330-298270

SiJ ACRON|, d.o.0.
KRT-KAKOVOST
Cesta Borisa Kidrica 44
S1-4270 Jesenice
Slovenia, EU

Tel.: +386 4 584 1016
Fax: +386 4 584 10 71

E-Mail: gorazd.kosec@acroni.si
W: hitp://www.acroni.si
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Prevzemni certifikat 3.1/ Inspection Certificate 3.1/ Abnahmepriifzeugnis 3.1
EN 10204:2004

8t. dokumenta / Document No. / Bescheinigungs Nr.
z/ dated / vom

Placnik / Payer / Zahler

HW-INOX GMBH
KAISERSWERTHER STR 113
D-40880 RATINGEN

10243460-20046330-298270 21.11.2024 GERMANY

Kupceva &t. narogila / Purchaser's order No. / Kundenbestell Nr. Proizvajalteva &t. naroCila / Manufacturer's works order No. / Werksauftrag Nr.
9037 20046330 z/dated / vom 29.10.2024

St. Dobavnega lista / Packing list No. / Lieferschein Nr. Kupceva §t. izdelka / Purchaser Article No. / Artikel Nr. des Kunden
10243460 z/ dated / vom 21.11.2024

St. Raéuna / Account No. / Kontonummer Datum izdaje / Date of issue / Ausgabedatum

24201122093 21.11.2024

lzdelek / Product / Erzeugnis
DEBELA PLOCEVINA | HOT ROLLED PLATE | WARMGEWALZTES GROBBLECH

SINOXX 4571

Zahteve / Requirements / Anforderungen

[ Oznaka jekla / Stee! designation / Stahlbezeichnung

EN 10028-7:2016 1.4571 X6CRNIMOTI 17-12-2

EN 10088-2:2014 1.4571 X6CRNIMOTI 17-12-2
© "N 10088-4:2009 1.4571 X6CRNIMOTI 17-12-2

ASME SA-240/SA-240M; BPVC.11.A-2023 531635 316Ti

ASTM A240/A240M-24 531635 316Ti

AD 2000-Merkblatt W 0:2021

AD 2000-Merkblatt W 10:2022

AD 2000-Merkblatt W 2:2022

PED-2014/68/EU

WARMGEWALZTE ROSTFREIEBLECHE
W.NR. 1.4571

Customer Grade

Specifikacija kupca / Customer specification No. / Kundenspezifikation

Dodatne zahteve / Suplementary requirements / Zusatzliche anforderung

Dobavno stanje /Product delivery condition / Lieferzustand des Erzeugnisses . .
TOPILNO ZARJENO, LUZENO / SOLUTION ANNEALED, PICKLED / LOSUNGSGEGLUHT, GEBEIZT

Stanje povrsine / Surface finish / Oberflachenbehandlung

ASME Finish:No. 1 - on both sides in accordance with ASME SA480
ASTM Finish:No. 1 - on both sides in accordance with ASTM A480
EN Surface:1D - on both sides

EN10163:B3

Oznake izdelka / Marking of the product / Kenzeichnung des Erzeunisses

Znak proizvajalca Oznaka jekla St. plosée St sarze Dimenzije izdelka Zig kontrolorja Zig prevzemalca
~Manufacturer's mark Steel designation Plate No. Heat No. Product dimensions | Stamp of the works inspector Stamp of the inspection representative
.. .&ichen des Herstellers Stahlbezeichnung Tafel Nr Schmelzen Nr. | Abmessungen des Stempel des Werkssachversténdigen | Stempel des Abnahmebeauftragten
. Erzegniss
SiJ 1ACRONI
Dodatne Oznake / Other marks / Andere Kennzeichen
Obseg dobave / Extent of material delivery / Umfang der Lieferung
Poz. St. Sarze St. plodce Teoretitna teza TeZzaneto Dimenzije izdelka St kosov | St vzorca
itemn. Heat No. Plate No. Mass Actual mass Product dimension No. of pieces| Sample No.
Pos. Schmelzen Nr. Tafel Nr. Masse Ist Masse Mafe des Erzeugnises Stiickzahl | Probe Nr.
(kg) {kg) (mm)
54 331807 243265670102 2880,00 2880,00 30,000 /2000 /6000 1 2432656701

Natin izdelave jekla / Steelmaking process / Stahlherstellungsverfahren E + AOD + VD

To potrdilo, ki ga izdajamo z uporabo poslovno-informacijskega sistema, je v skladu EN 10204, ods.5 in velja brez podpisa.

Diese Bescheinigung wurde durch ein geeignetes Datenverarbeitungs-system erstellt und ist gemaess EN 10204, abs.5 ohne Unterschrift gueltig.

This Certificate has been issued by a qualified Electronic Data System and is valid acc. to EN 10204, para.5 without Signature.
Odgovorna oseba/Werkssachverstaendiger/Works Expert: Gorazd Kosec




lzdajatelj Certifikata: SlJ ACRONI, d.o.o.

Originator of Inspection Document; KRT-KAKOVOST
*0e . Aussteller der Bescheinigung: Cesta Borisa Kidrita 44
S u alCronmni S1-4270 Jesenice
10243460-20046330-298270 Slovenia, EU

Pogoji toplotne obdelave / Heat treatment details /| Warmebehandlung Details

HEAT TREATMENT: SOLUTION ANNEALED AT 1070°C, HOLDING TIME 75 minutes, WATER QUENCHED
TOPLOTNA OBDELAVA: TOPILNO ZARJENQ PRI 1070°C, CAS OGREVANJA 75 minut, GASENO VODA
WARMBEHANDLUNG: LOSUNGSGLUHEN BE! 1070°C, HALTEDAUER 75 Minuten, WASSER ABGESCHRECKT
Plate No : 243265670102

Tel.: +386 4 584 10 16
Fax: +386 4 584 10 71

E-Mail: gorazd kosec@acroni.si
W: http:/Awww.acroni.si

Page 2/3

Mehanske lastnosti pri sobni temperature +20°C / Mechanical properties at room temperature +20°C / Mechanische Eigneschaften bei Raumtemperatur +20°C

Dodatne zahteve: / Additional requirements: / Zusétzliche Anforderungen :
St sarze / Heat No. / Schmelzen Nr.: 331807
FNA-Feritno Stevilo Schaeffler-DeLong / FNA-Ferrite no. Schaeffler-DeL.ong / FNA-Ferrit

nr. Schaeffler-Del.ong 4,96

To potrdilo, ki ga izdajamo z uparabo poslovno-informacijskega sistema, je v skladu EN 10204, ods.5 in velja brez podpisa.

St sarze Stvzorca Smer vzorca Meja plastiénosti Nat. trdnost | Zg. meja Kontrakcija | Raztezek Razmerje |Trdota
Heat No. Sample No. Sample orientation Yield or proof Tensile str. | plasticnosti Reduction of| Elongation Ratio Hardness
Schmelzen Nr. |Probe Nr. Proben lage strength Zugfestigkeit | Upper Yield area Bruchdehnung Beziehung {Harte
Streck- oder strenght Brucheinsch
Dehngrenze Obere niirung
(MPa) Streckgrenze (%)
(MPa) (%)
(MPa)
| e |2 WV Reo2 | Ret0|  Rm Reh z A5 | ASO | AS0 | RpRm HBW
Zahteve MIN 2200 2600 5200 400 40,0
equirements
Anforderung MAX 670,0 217,0
331807 2432656701 T T S2 257,0 300,0 551,0 52,0 54,5 169,0
T- Preéno / Transverse / Quer L- Vzdolzno / Longitudinal / Langs T- Glava / Top / Kopf B- Noga / Bottom / Fuss
1/2 - Odvzem vzorca na sredini / Taking the sample at the center of product / Unter der Probe in der Mitte des Produkt
113 - Odvzem vzorca po deb 1/3 pod povrsino / Thickness 1/3 under the surface / Dicke 1/3 unter der Oberfldche
1/4 - Odvzem vzorca po deb 1/4 pod povrdino / Thickness 1/4 under the surface / Dicke 1/4 unter der Oberflache
$2- Odvzem vzorca po deb 2 mm pod povrdino / Thickness 2 mm under the surface / Dicke 2 mm unter der Oberflache
Preskus udarne Zilavosti / Charpy impact test | Kerbsclagbiegeversuch (J)
St sarze St. vzorca Test temperature Smer vzorca Posamezne vrednosti Povpredje
Heat No. Sample No. Temperature Sample orientation Individual values Mean value
Schmelzen Nr. Probe Nr. Priiftemperature Proben lage Einzelwerte Mittelwert
°0) ) ]
T TIL 8 Uz s | 1 | 2 | 3
Zahteve MIN 60 60 60 60
Requirements
Anforderung MAX 20
' 31807 2432656701 20 T T 52 202 195 191 196
T- Preéno / Transverse / Quer L- Vzdolzno / Longitudinal / Langs T- Glava / Top / Kopf B- Noga / Bottom / Fuss
112 - Odvzem vzorca na sredini / Taking the sample at the center of product / Unter der Probe in der Mitte des Produkt
13 - Odvzem vzorca po deb 1/3 pod povrsino / Thickness 1/3 under the surface / Dicke 1/3 unter der Oberflache
1/4 - Odvzem vzorca po deb 1/4 pod povrino / Thickness 1/4 under the surface / Dicke 1/4 unter der Oberfiiche
$2- Odvzem vzorca po deb 2 mm pod povr§ino / Thickness 2 mm under the surface / Dicke 2 mm unter der Oberfliche
Kemicna Analiza | Chemical Composition / Chemische Zusammensetzung
St Sarze/ Heat No./ Schmelzen Nr. [331807
%C %Si %Mn %P %S %Cr %Ni %Cu %Al %Mo %V %Ti
0,045 0,398 1,882 0,039 0,0005 16,91 10,67 0,332 0,017 2,161 0,08 0,303
%Nb %N %Co
0,024 0,0143 0,228

Diese Bescheinigung wurde durch ein geeignetes Datenverarbeitungs-system erstellt und ist gemaess EN 10204, abs.5 ohne Unterschrift gueltig.

This Certificate has been issued by a qualified Electronic Data System and is valid acc. to EN 10204, para.5 without Signature.
Odgovorna oseba/Werkssachverstaendiger/Works Expert: Gorazd Kosec




lzdajatelj Certifikata: S1J ACRON), d.o.o. Tel.: +386 4 584 10 16
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Kontrola oznak, identifikacije, povrsine, oblike in dimenzij / Control of marking and identification, surface appearance, shape and dimensional
properties/ Priifung von Kennzeichnung, Identifizierung, Oberfliche, Form und Mafe :

ASME SA 480 Ed.2023 OK

ASTM A480/A480M-22 OK

EN 1SO 18286:2010 Flatness Class N OK

EN SO 18286:2010 Thickness: OK OK

EN ISO 18286:2010 Width/Length Class B OK

Preizkus odpornosti na korozijo / Corrosion test / Korrosion test

St. vzorca / Sample No. / Probe Nr. ; 243265670102

Suifide Stress Cracking Resistance v skladu z ANSI | NACE MR0103 \1SO 17945-2015: OK / Sulfide Stress Cracking Resistance in accordance with ANSI | NACE
MRO0103\ SO 17945-2015: OK / Sulfide Stress Cracking Resistance nach ANSI \ NACE MR0103 \ 1SO 17945-2015: OK

St. vzorca / Sample No. / Probe Nr. : 2432656801

Cracking resistance v skladu z ANSI\ NACE MR017511S0 15156-3(2015): OK/ Cracking resistance in accordance with ANSI \ NACE MR017511SO 15156-3(2015): OK/
Cracking resistance nach ANSI\ NACE MR0175 \ ISO 15156-3(2015): OK

Interkristalna korozija po ASTM A262:2015-E: OK / Intergranular corrosion test acc.ASTM A262:2015-E: OK / Interkristalline Korrosion nach ASTM A262:2015-E: OK
Interkristalna korozija po ISO-3651-2:1998-A: OK/ Intergranular corrosion test acc.ISO-3651-2:1998-A: OK / Interkristalline Korrosion nach 1SO-3651 -2:1998-A: OK

Opombe / Remarks / Bemerkungen

Potrjujemo da dobavijeni izdelki ustrezajo zahtevam narogila / We confirm herewith that the delivered products comply with the purchase order / Es wird bestatigt,
daf die Erzeugnisse den Bestellanforderungen entsprechen

Drzava porekla = Drzava izdelave taline = Drzava izdelave slaba - SLOVENIJA - EU/ Country of Origin = Country of melt = Country of slab: SLOVENIA —EU /
Herkunftsland = Land der schmelze = Land der Bramme ~ SLOVENIA - EG

Material ni kontaminiran z Zivim srebrom. / Free from Known Contamination with Mercury. / Keine kontamination mit Quecksilbe.

Material je skladen z RoHS direktivo. Podrobnosti na: htps.//sii.acroni.si/assets/magazine-files/RoHS-declaration-April-2020.pdf / Material fully comply with
RoHS directive, Details on: hitps://sij.acroni.silassets/magazine-files/RoHS-declaration-April-2020.pdf  Material ausgestattet mit RoHS-Richtlinien, Einzelheiten

auf. bttps://sij.acroni.si/assets/magazine-files/RoHS-declaration-April-2020.pdf

Sistem vodenja kakovosti je certificiran po 1SO 9001. St. Certifikata: 12 100 6200/01 TMS. [zdajatelj: TUV_'SUD"Management Service GmbH. / Quality
Management System is certified according to 1SO 9001. Certificate no. 12 100 6200/01 TMS, issued by TUV SUD Management Service GmbH. /
Qualitétsmanagementsystem zertifiziert nach 1SO 9001. Zertifikat Nr. 12 100 6200/01 TMS der TUV SUD Management Service GmbH.

Izdano v soglasju s TUV SUD Industrie Service GmbH. / Ausgestellt im Einvernehmen mit der TUV SUD Industrie Service GmbH. / Issued in agreement with
TUV SUD Industrie Service GmbH.

Sopodpisovanije s strani TUV Bayern Sachsen e. V. ni potrebno (dopis z dne 20.06.1996). / Gegenzeichnungsverzicht durch TUV Bayern Sachsen e. V. mit
Schreiben vom 20.06.1996. / Waiving of countersigning by TUV Bayern Sachsen . V. dated 20 June 1996.

Sistem kakovosti odobren v skladu s PED, Priloga |, odstavek 4.3 s strani prigla$enega organa 0036 (certifikat §t. DGR-0036-QS-W 22/2002/ MUC-01).7QS
entsprechend DGRL, Anhang I, Absatz 4.3 von Notified Body 0036 Uberpruft (Zertifizierungs-Nr. DGR-0036-QS- W 22/2002/MUC-01). / QS approved acc. to
PED, Annex |, Para. 4.3 by Notified Body 0036 (Certification no. DGR-0036-QS-W W 22/2002/MUC-01).

RADIOAKTIVNO ONESNAZENJE MANJSE OD 100 Bg na kg / RADIOACTIVE CONTAMINATION BELOW 100 Bq per kg / RADIOAKTIVITAT UNTER 100 Bg
pro kg

Spektrometerska analiza PM! v skladu AP} RP 578: OK/ Spectrometer Sorting Test PMI according API RP 578: OK / Spektrometer Sortiertest PMI nach APi RP
578: OHNE BEANSTANDUNG

Vizualni pregled: OK / Visual inspection: OK / Sichtpriifung: OHNE BEANSTANDUNG

Priloga / Annex / Anbau :
Priloga / Annex / Anbau: 1: CE znak / CE marking / CE-Kennzeichnung

To potrdilo, ki ga izdajamo z uporabo poslovno-informacijskega sistema, je v skladu EN 10204, ods.5 in velja brez podpisa.

Diese Bescheinigung wurde durch ein geeignetes Datenverarbeitungs-system erstellt und ist gemaess EN 10204, abs.5 ohne Unterschrift quelti.
This Certificate has been issued by a qualified Electronic Data System and is valid acc. to EN 10204, para.5 without Signature.

Odgovorna oseba/Werkssachverstaendiger/Works Expert: Gorazd Kosec



Priloga/ Annex/ Anbau: 1

C€

0036

SIJ ACRONI d.o.0.
Cesta Borisa Kidrica 44
S1-4270 Jesenice, Slovenija
22

ACR-4571-P_CPR_06-13

EN 10088-4:2009

Vroce valjana plocevina X6CRNIMOTI 17-12-2 / 1.4571
Warmgewalztes Blech X6CRNIMOT! 17-12-2 / 1.4571
Hot rolled plate X6CRNIMOT! 17-12-2 / 1.4571

Predvidena uporaba: Kovinske konstrukcije ali sovprezne konstrukcije iz jekla in betona
Metallbauwerke oder in Metall-/ Betonverbundbauwerken
Metal structures or in composite metal and concrete structures.

Tolerance dimenzij in oblike
GrenzabmaBe und Formtoleranzen
Tolerances on Dimensions and shape

EN IS0 18286, razred / Klasse / class : B/N

Raztezek / Dehnung / Elongation

Natezna trdnost / Zugfestigkeit / Tensile strength lzraZeno, kot je navedeno v izjavi o lastnostih

Napetost teCenja / Streckgrenze / Yield strength Ausgedriickt als in der Leistungserklarung angegeben
Udarno delo / Kerbschlagarbeit / Impact strength Expressed as indicated in the DoP

Varivost CEV / SchweiRleignung CEV / Weldability CEV
Trajnost / Dauerhaftigkeit / Durability

Regulirana snov. Ni preverjeno. / Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestellt./ Regulated Substance: No performance determined

To potrdilo, ki ga izdajamo z uporabo posiovno-informacijskega sistema, je v skladu EN 10204, ods.5 in velja brez podpisa.

Diese Bescheinigung wurde durch ein geeignetes Datenverarbeitungs-system erstellt und ist gemaess EN 10204, abs.5 ohne Unterschrift gueltig.
This Certificate has been issued by a qualified Electronic Data System and is valid acc. to EN 10204, para.5 without Signature.

Odgovorna oseba/Werkssachverstaendiger/Works Expert. Gorazd Kosec
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Test resaits - Prifergebnisse - Ragaitaty, dog us
Mechanische Eigenschariten
Zugversuch ASTMA370/Hartepriifung Rocawell B ASTMA370

Nipn s A

Plate-no Direct. Top/Bot Location Form Temp. Rp02 Rpi0 Rm AS A50 HRB
°C MPa MPa MPa % % HRB

Min 220 260 520 40 40

Max 570 a5

1501 T £ 2 P z0 275 307 L84 58 G2 33

Kerbschlagarbeit Charpy (V-kerb) EN ISO 148-1

Plate-no Direct.  Top/Bot Location Form Temp. Wert1 Wert? Werts Mittelwert  Quer Quer Quer
ex] ex? ex3

C J J J J mim mm mm
Min 80 0.38 0.38 0.38
1501 T F 2 218 218 242 26 2.27 219 2.25

LT

Y

3
<
38}

S
e
153

B

Korrosionsprifung

EN ISO 3651-2 Metode Alerfiillen ASTM A262 Pr.C
Plate-no Ergebnis

1501F OK

Other Information

Land der Erschmelzung: Schweden

Hergestelltin Schweden.
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high performance stainiess steel EN 10204 - 3.4
240411328-DE-0
Bustness Unil . GO Zat Cae TR BT O Ariep s tgarg Sarerane 15
BA Quarto Piate.Quarto Plate Eurape 17-Jan-2024 247114 360025558

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprifung PMI: ohne Beanstandung

Ueberprueft nach AD Z000-Merkblatt W0 und Zertifiziart nach

Druckgeraete-Richtlinie 2014/88/EU durch

TUEV NORD: notifizierte Stelle, Kennnr. 0045,

Bauprodukien-Richtlinie (305/201 1EL)

The Declaration of Performance (DoP), see www outokumpu.com.

Material delivered in accordance with Outokumpu document - Conltrol of Radioactive Contamination. dated 17 January 2022
No welding repairs have been performed.

Dieses Malerial entsprichl i Lieferzustand NAGE MRO 17530 15158

Dieses Material entspricht im Ligferzustane NACE MRQ103/180 17945,

Tolerance Standard Klasse

Ebenheitstoleranzen EN ISO 18286/A480/A480M, ISC 18286 S

Lange ENISO 18286/A480/A480M ENISO 18288 A/A4BU/A480M
Dicke EN (SO 18286/A480/A480M EN SO 18288/A480/8430M
Breite EN ISO 18236/4480/A4800 ENISO 18286 A/A480/A4800

e 2 CEe GO0 ettt 2 raaullaly SONT CORIONTIAE ALK HXIENTes S0 1 omman
Tham resuls comply with tha requiraments of tho ordar - D SrEinn ARt EUEIEAN s T spltary sont oo DITIOS AUX EgenTes U6 Gommani
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