Slangventil VM3402-VM3403
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manschettbyte

For byte av manschett erfordras press, trdkdrna samt tillgdng till tryckluft 6 bar.
Limmet ska vara av typ metall/gummilim.

Triikiirnornas matt: Tryckluftsanslutning
DN40=cad 30L=132
DN50=cad 40L=126 /

DNbB5=cald 53L=163
DN80=cad 67L=200
DN100=cad 85L=250
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DN125=ca@d 14L=300 Manschett
DN150=cad 130L=375
DN200=ca@d 175L=500 Trakdrna
Ventilhus

Skruvforband

\

Tlllvugugungssutt

Efter demontage av skruvforbanden avfettas alla ytor som skall bestrykas med lim (ventilhusets koniska delar
mot fastfldnsarna, fastfldnsarnas motsvarande koniska delar samt slangdndarna).

2. Montera tryckluftsanslutningen av snabbkopplingstyp i ventilhuset.

3. Stdllventilhuset pé pressbordet.

4. Forinslangen ochinuti den trékdrnan sé att de undertill stdr plant mot pressbordet.

5. Stryk lim pd den koniska delen av 6vre ventilhusflinsen, Gvre slangdnden samt den ena mot fléinsens koniska
del.

6. Ldgg den limbestrukna motfldnsen pd den utstickande Gvre slangdnden.

7. Forner pressen till motfldnsen sé& att motflénsen ligger fast, dock utan att deformera slangen.

8. Anslut 6 bar tryckluft.

9. Pressanu fldnsen mot ventilhuset.

10. Koppla bort tryckluften.

11. Montera skruv och mutter vaxelvis och jamnt.

12. Vdnd pd ventilen.

13. Anslut 6 bar tryckluft (slangdnden pressas ddrvid ut maximalt).
14. Upprepa enligt punkt 5, 6,7, 9 och 11.
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